
Das  
intelligente  
Arbeits-
platzsystem  
für mehr  
Effizienz im 
Stahlbau.



Grundrahmen 2 x 2 Meter

Drei Grundrahmen 2 x 2 Meter  
mit Einlegetischen



MONTEC ist ein neues, universelles Arbeitsplatzsystem für Einzel- und 
Serienfertigung im Stahlbau und in benachbarten Branchen wie Anlagen- 
und Maschinenbau. Es erleichtert nicht bloß Heft- und Schweißtätigkeiten, 
sondern ermöglicht eine intelligente Arbeitsorganisation in einer Weise, 
dass ein systematisches und reproduzierbares Arbeiten mit deutlich  
gesteigerter Produktivität möglich wird.
 
MONTEC beruht auf beliebig vielen im Abstand von zwei Metern in Reihe 
montierten Grundrahmen.  Jeder dieser Grundrahmen stellt bereits einen 
einzelnen Arbeitsplatz dar, doch können auch mehrere Rahmen gemein-
sam als ein Arbeitsplatz genutzt werden.
 
Ein Grundrahmen ist 2 x 2 oder 2 x 3 Meter groß. Die Besonderheit ist ein 
patentiertes Einlegersystem, bei dem Arbeits- und Auflageebene getrennt 
sind. Dazu werden in die Grundrahmen (oder in die Zwischenräume  
zwischen zwei Grundrahmen) Tischplatten oder Leisten mit Lochraster 
eingelegt. Das Lochraster ist kompatibel zu Schweißtischen mit Bohrungen 
von 28 Millimetern Durchmesser. Damit können marktübliche Anschläge 
und Werkzeuge zum Vor- und Aufspannen verwendet werden.

Die Grundrahmen werden im Hallenboden verdübelt. Die Auflageebene wird 
exakt ausgerichtet, um über die gesamte Arbeitsfläche aller Grundrahmen 
ein präzises Arbeiten mit den Rasterbohrungen zu ermöglichen. Und im  
Gegensatz zu Schienensystemen ist MONTEC in der Halle rasch montiert.  
So kann das System innerhalb kürzester Zeit in Betrieb genommen werden.

INTELLIGENZ 
AM ARBEITSPLATZ.



Einfach. 
Wirtschaftlich.
Intelligent. 



Mehr Effizienz.
Höhere Produktivität.

Der klassische Stahlbau und seine benachbarten Gewerke wie Anlagen- und 
Maschinenbau sind durch eine merkwürdige Auffälligkeit geprägt: Während 
vor- und nachgelagerte Bereiche der Produktion eine stete Modernisierung 
und Rationalisierung erfuhren, ist es im Zusammenbau, also dort, wo die 
eigentliche Wertschöpfung erfolgt, kaum zu wesentlichen Effizienzsteige-
rungen gekommen. Immer noch entwickelt jeder Schlosser seine eigenen 
Spannvorrichtungen, stehen ungenutzte Vorrichtungen im Weg herum und 
binden Kapital, werden große Konstruktionen weiter ohne Berücksichtigung 
der Ergonomie am Boden geschweißt, muss Material zeitaufwendig zur 
Vorrichtung oder zu einer Werkzeugmaschine transportiert werden.
 
MONTEC bereitet diesen Ineffizienzen ein Ende. Bei vielen Aufgaben lassen  
sich mit MONTEC die Rüst- und Fertigungszeiten signifikant verkürzen, 
während gleichzeitig Genauigkeit und Präzision auf ein bisher nicht gekann-
tes Maß steigen. Durch die Modularisierung des Arbeitsplatzes entsteht ein 
völlig neuartiges Arbeitsplatzsystem. Dort, wo heute ein Ofen gebaut wird, 
kann sich morgen der Arbeitsplatz für den Geländerbau und übermorgen 
eine Brennschneidanlage befinden.

Sämtliche Komponenten lassen sich an allen Arbeitsplätzen wiederverwen-
den und sind platzsparend zu lagern. Auf diese Weise werden Flächen in der 
Halle und im Lager frei und stehen für die Produktion zur Verfügung. Durch 
die Nutzung der Räume zwischen den Grundrahmen steht jedem Rahmen 
faktisch das Doppelte seiner Grundfläche als Arbeitsfläche zur Verfügung. 
Die Flächen lassen sich aber auch als Durchgang oder als Materiallager  
nutzen. Dies bedeutet höhere Produktivität bei der Verarbeitung durch 
schnelleren Materialzugriff und kürzere Wege.

Grundrahmen 2 x 2 m Grundrahmen 2 x 2 m Grundrahmen 2 x 2 m

Kugeltisch 500 mm
Einlegetisch 500 mm
leichte Ausführung

Rollen mit Lager
 + Rollenhalter 2

Einleger 80mm
ohne Bohrung

Einlegetisch 300 mm
leichte Ausführung

Einfach. 
Wirtschaftlich.
Intelligent. 



Anders als bei Schweißtischen,  
erlaubt MONTEC das Arbeiten inner-
halb der Arbeitsfläche. Die Arbeits- 
fläche wurde mit Verlängerungen 
auf 4 Meter verbreitert.

Schmale Bauteile:
Der Arbeitsplatz ist von 
allen Seiten zugänglich

Seitenwand im Ofenbau

Rohrbrücke 
19 Meter



EINER FÜR
ALLES
MONTEC ist ein Arbeitsplatz für alles. Für große und kleine Teile, für Fach-
werke und Rohrbrücken, Ofen- und Rohrleitungsbau, Kranbahnträger, 
Treppen, Bühnen, Geländer und vieles andere mehr. Es sind keine speziel-
len Vorrichtungen, beispielsweise für Fachwerke oder Rohrverarbeitung, 
mehr erforderlich, denn mit dem Baukastensystem lässt sich jede Vorrich-
tung bauen.
 
Ist ein Auftrag abgearbeitet, wird die Vorrichtung wieder abgebaut und 
der Arbeitsplatz steht uneingeschränkt für neue Aufgaben zur Verfügung. 
Denn alle Elemente aus dem System sind an jedem Arbeitsplatz wiederver-
wendbar.

MONTEC ist für sehr hohe Lasten ausgelegt. Die Krafteinleitung erfolgt 
durch die Stege der Auflagebalken. Jeder Auflagebalken kann bis zu  
10 Tonnen tragen. 
 
Die massiven Füße werden im Boden verdübelt, so dass gleichmäßiges 
Vorspannen zum Richten und Schweißen auch bei hohen Kräften gewähr-
leistet ist.
 
Die spezielle Vergütung der Auflageleisten schützt die Bauelemente  
vor Schmutz, Kratzern und Schweißperlen und verleiht ihnen eine lange 
Lebensdauer.



MONTEC schöpft die Möglichkeiten zur ergonomischen Gestaltung des  
Arbeitsplatzes optimal aus. Durch unterschiedliche Einlegerelemente kann 
die Arbeitsfläche in der Tiefe verändert werden. Da die Grundrahmen von 
der Vorder- und Rückseite zugänglich sind, wird somit das Klettern auf 
große Tischplatten vermieden. Ebenso kann die Arbeitsebene in der Höhe 
schnell nach oben oder unten verändert werden.

Mit seiner rücken- und gelenkschonenden Arbeitshöhe reduziert MONTEC  
auch das Arbeiten auf dem Boden. Funktionale Elemente wie Rollen er-
leichtern das Bewegen schwerer Teile. Dazu kommen kürzere Laufwege: 
Sind die Zwischenräume zwischen den Grundrahmen nicht mit Einlegern 
belegt, können sie als Durchgang genutzt werden.
 
Last but not least: MONTEC sorgt für weniger Stress am Arbeitsplatz. Die 
hohe Präzision über die gesamte Länge einer Fertigungsstraße verringert 
Fehlerquellen und liefert gleichbleibende, exakte Ergebnisse.

Ergonomisch optimiert.



Transportelemente sorgen für 
rasche Materialförderung

Freie Durchgänge zwischen 
den Grundrahmen  

verkürzen die Laufwege

Ergonomische
Arbeitsweise 

beim Einrichten

Weniger Stress 
am Arbeitsplatz.



Auch der Ofenbau 
profitiert von der Präzision 
des MONTEC-Systems 



MONTEC ermöglicht die Integration verschiedenster Fertigungsprozesse 
wie beispielsweise Sägen, Brennschneiden oder Schweißen an jeder Stelle 
des Arbeitsplatzes. Dadurch reduzieren sich Zwischentransporte und Sie 
können bei Bedarf eine moderne Fließfertigung aufbauen. Das macht das 
System zukunftsfähig für die digitale Transformation in der industriellen 
Produktion. 

Unser Cobot-Modul ist das beste Beispiel für diese vielfältigen 
Möglichkeiten. Mit ihm kann ein Cobot Welding System perfekt in die 
Fertigungsabläufe integriert werden. Alle Komponenten wie Stromquelle, 
Absaugung und Cobot sind in diesem Modul untergebracht und der Cobot 
läßt sich in kürzester Zeit in jeden MONTEC-Grundrahmen einbauen.  
Durch die Stand-alone-Fähigkeit des Cobot-Moduls ist das Cobot Welding 
System wiederum auch außerhalb des MONTEC-Arbeitsplatzes jederzeit 
einsatzfähig.

Perfekte
Verbindung.



· �Geländerfertigung  
auf den MONTEC-Grundgestellen

· 4 Meter Geländerbauvorrichtung 
    2x2-Meter-Segment, verlängerbar mit 2-Meter-Segmenten

· �Für gerade und Treppengeländer

· �Winkel für Treppengeländer  
einstellbar von 35°–55° in 1-Grad-Teilung

· �Fachwerkbau  
auf den MONTEC-Grundgestellen

· �Beliebige Dachneigung realisierbar

Beispiel  
Geländerbauvorrichtung 



MONTEC stellt eine Vielzahl funktionaler Lösungen für spezielle Produkte 
und Fertigungen bereit und liefert laufend neue und zeitsparende Ideen 
für die unterschiedlichsten Aufgaben. 

Für jede Aufgabe  
die richtige Lösung.

Beispiel Fachwerkbau



mit Einlegetischen

mit Einlegetischen 
Grundrahmen 2 m 

mit Einlegetischen



MONTEC steht für eine ganzheitliche Arbeitsplatzphilosophie, bei der die 
Arbeitsabläufe nach einem einheitlichen Schema ausgerichtet werden,  
das sämtliche Produktionsprozesse erfasst und systematisiert. Einzel-  
und Insellösungen gehören damit der Vergangenheit an.
 
Mit der Systematisierung werden die Arbeitsprozesse transparent und  
für jeden nachvollziehbar – und damit auf einfache Weise reproduzierbar.
 
Das System fördert eine ökonomische Arbeitsteilung, denn Vorrichtungen 
lassen sich nun auch bequem vom Büro aus mit CAD planen. Einrichter und  
Helfer brauchen nur noch die Bauteile den Materialregalen entnehmen  
und zusammenbauen.

MONTEC sorgt gleichzeitig für hohe Wiederholgenauigkeit. Denn CAD-
Zeichnungen und Materiallisten lassen sich digital speichern und zu einem 
späteren Zeitpunkt wieder aufrufen. Die Bauelemente von nicht mehr 
benötigten Vorrichtungen werden in die Regale zurückgelegt und stehen 
nicht als ungenutzte Vorrichtungen herum.

Das führt nicht nur zu einer beachtlichen Effizienzsteigerung. Das System 
liefert auch eine Antwort auf den Fachkräftemangel, denn weniger qualifi-
zierte Arbeitskräfte können damit gleichwertige Leistungen erzielen.

Systematisierte  
Fertigungsabläufe.



Statt das zu bearbeitende Material zeitaufwendig zu einer teuren  
Großanlage zu bringen, reichen häufig kleine, preiswerte Anlagen 
vor Ort. So können auch Kleinserien von der Automation profitieren.

Mit der Verwendung kleiner Krane, die auf einem Einlegetisch  
aufgeschraubt werden und an jeder Stelle des Arbeitsplatzes  
verwendet werden können, steht eine weitere effiziente  
Rationalisierungshilfe zur Verfügung.
 

Für die Zukunft 
gerüstet.



Integrierte 
Brennschneidanlage

Integration 
einer Säge



Verlängerung 
 
Auflagebalken 500 mm 
Artikelnummer 16 5 1 127 00
  
Auflagebalken 1000 mm
Artikelnummer 16 5 1 125 00

Auflagebalken 2000 mm 
Artikelnummer 16 5 1 126 00

-	Lackierung: RAL 5010 (blau)
-	Auflagelänge 0,5 m, 1 m oder 2 m,  

Rasterbohrungen ø 20 mm für M20 im  
Abstand 50 mm

-	Auflageleiste  gehärtet, beidseitig verwendbar
-	Stirnseitig gefräste Anschraubflächen, 
	 z. B. für Winkel 

Grundrahmen 

2 x 2,0 m 
Artikelnummer 16 5 1 018 00

2 x 2,5 m 
Artikelnummer 16 5 1 017 10

2 x 3,0m 
Artikelnummer 16 5 1 016 10

Lackierung: Grundrahmen in RAL 5010 (blau) 
Anbauteile in RAL 3000 (rot) – 

-	 2 Auflagebalken entweder in 2,0/2,5/3,0 m 
mit Rasterbohrungen ø 20 mm für M20 im 
Abstand 50 mm, verlängerbar um 0,5 m,  1 m 
oder 2 m

-	 Belastbarkeit 10 t
-	 Mit gehärteten Auflageleisten, beidseitig 

verwendbar, austauschbar z. B. gegen  
Edelstahlleisten

-	 12 verschiebbare Ablagebleche für Einleger
-	 2 versenkbare gefräste Anschläge als  

Nullpunktlinie
-	 Fußplatten mit 2x Gewinde M30, Klemmung 

durch Mutter M30, bauseitiges Untergießen 
mit Pagel bei Montage erforderlich.

Optional alle Grundrahmen mit
Spindelfuß statt Gewindestangen

-	 2 Auflagebalken entweder in 2,0 /2,5/3,0 m 
mit Rasterbohrungen ø 20 mm für M20 im 
Abstand 50 mm, verlängerbar um 0,5 m,  1 m 
oder 2 m

-	 Belastbarkeit 10 t

Artikelnummer
16 5 1 018 00

Artikelnummer
16 5 1 127 00

Artikelnummer
16 5 1 016 10

Artikelnummer
16 5 1 017 10

Artikelnummer
16 5 1 125 00

Artikelnummer
16 5 1 126 00



Einleger 

80 mm schwer mit Bohrungen, 
gerade, nicht abgesenkt
Artikelnummer 16 5 5 302 00 

80 mm schwer mit Bohrungen, 
abgesenkt 250 mm tief
Artikelnummer 16 5 5 314 00

80 mm schwer mit Bohrungen, 
abgesenkt 350 mm tief
Artikelnummer 16 5 5 314 01

80 mm schwer mit Bohrungen, 
abgesenkt 450 mm tief
Artikelnummer 16 5 5 314 02

-	 Oberflächen gehärtet
-	 Auflagelänge 1950 mm, 80 mm breit
-	 Abgesenkte Auflagelänge 1400 mm
-	 Geeignet für die Verwendung von Steckbol-

zen mit einer Einstecktiefe von 70 mm
-	 Rasterbohrungen ø 28 mm im Abstand 100 

mit Skala
-	 1 Seitenwand gefräst 

80 mm ohne Bohrungen, 
gerade, nicht abgesenkt  
Artikelnummer 16 5 1 303 00

-	 Lackierung: RAL 5010 (blau)
-	 Auflagelänge 1950 mm, 80 mm breit
-	 Ohne Bohrungen, Oberfläche nicht gefräst
-	 Zum Schweißen und Richten

Einlegetisch  

200 mm  mit Bohrungen,
Artikelnummer 16 5 5 311 00

300 mm  mit Bohrungen,
Artikelnummer 16 5 5 312 00

500 mm  mit Bohrungen,
Artikelnummer 16 5 5 313 00

-	Oberflächen gehärtet
-	Auflagefläche 1950 x 500 mm
-	Geeignet für die Verwendung von  

Steckbolzen mit einer Einstecktiefe  
von 70 mm

-	Rasterbohrungen ø 28 mm im Abstand  
von 100 mm, mit Skala

Artikelnummer
16 5 5 302 00

Artikelnummer 
16 5 5 311 00

Artikelnummer
16 5 5 314 00

Artikelnummer
16 5 5 314 01

Artikelnummer
16 5 5 314 02

Artikelnummer
16 5 1 303 00

Artikelnummer 
16 5 5 312 00

Artikelnummer 
16 5 5 313 00



Artikelnummer
16 7 5 307 01

Einlegetisch 
für Säulenschwenkkran
schwer 500 mm, mit Bohrungen,

- Oberfläche gehärtet
- Auflagefläche 1950 x 500 mm
- Geeignet für die Verwendung von  
   Steckbolzen mit einer Einstecktiefe  
   von 70 mm
- Rasterbohrungen ø28 mm im Abstand  
   von 100 mm, mit Skala
- 3 Gewindeleisten 500 mm zur Befestigung des 
   Krans

Cobot-Modul
Einlegetisch 1000 mm breit,

- Oberfläche gehärtet
- Profilführungsschienen
- Fahrwagen zur Aufnahme des Cobot, rot 
   RAL 3000 lackiert
- Mitfahrender Halterahmen zur Aufnahme 
   des Vorschubsgerät, rot RAL 3000 lackiert
- Grundgestell zur Aufnahme der 
   Schweißmaschine, Absaugung und der  
   Cobotsteuerung, blau RAL 5010 lackiert

Säulenschwenkkran  
bis 4000 mm Ausladung und max. 250 kg

Verschiedene Ausführungen möglich. Z. B. 
Säulenmanipulierkran BS2,5-4,0
Säulenschwenkkran US2,5-4,4
Säulenschwenkkran PR2,5-4,0
Lieferant: VETTER Krantechnik GmbH

Artikelnummer
16 5 5 315 00



Kugeltisch
im Einsatz



Einleger 
(schwere Ausführung), 
28-Millimeter-Lochung 
und Skalierung



Rolle
- �Ermöglicht das Verschieben  von Bauteilen
- �Nutzbar zum Aufbau einer Fertigungsstraße

Rollenhalter 
Typ A
- Schnelle Befestigung am Auflagebalken

Typ B
- �Schnelle Befestigung am schweren Einleger. Für 

Rollenabstände ab 200 mm 

Kugeltisch 500 mm
für Quertransporte
Lackierung: in RAL 3000 (rot)
- Verlängerbar um je 500 mm
- Rollenauflage gefräst
- Mit 20 Kugelrollen, einzeln austauschbar
- �Zur Unterstützung kann eine Stütze  

angeschraubt werden.

Skala 100/1 mm
- �Ermöglicht das exakte Einstellen von Maßen im 

1-Millimeter-Raster
- �Anwendungsbereich: Geländerbau, Leitern, Span-

nen einer Richtschnur usw. 

Bolzen und mehr

Steckbolzen
Ø 40 x 25 / 50 / 100 mm mit Zapfen Ø 28 mm

Steckbolzen für schwenkbaren Anschlag
Ø 40 x 41 mm mit Zapfen Ø 28 mm

Schraubbolzen
Ø 40 x 25 / 50 / 100 mm mit Gewinde M20 x 20

Schraubbolzen für schwenkbaren Anschlag
Ø 40 x 41 mm mit Gewinde M20 x 20

Schraubbolzen
Ø 40 x 25 / 50 / 100 mm mit Gewinde M20 x 72

Steckbolzen für schwenkbaren Anschlag
Ø 40 x 41 mm mit Zapfen Ø 12 mm

Steckanschlag Vierkant 40 mm
mit 3 x Gewinde M20, M20 x 72 
mit 3 x Gewinde M20, Zapfen Ø 28 mm

Adapterbuchsen
Buchse Ø 28 mm auf M20
Buchse Ø 28 mm auf Ø 20 mm

Anschlag flach 25 x 40 x 90 mm
mit Markierung für Skala

Anschlag flach 25 x 40 x 190 mm
mit Markierung für Skala

Anschlag rund 55 x 40 x 90 mm
mit Markierung für Skala

Anschlag rund 25 x 40 x 190 mm
mit Markierung für Skala 

Artikelnummer
16 5 2 603 00

Artikelnummer
16 5 2 604 00

Artikelnummer
16 5 0 602 00

Artikelnummer
16 5 0 623 00

Artikelnummer
16 5 0 627 00

Artikelnummer
16 5 0 628 00

Artikelnummer
16 5 0 629 00

Artikelnummer
16 5 0 615 00

Artikelnummer
16 5 0 623 01

Artikelnummer
16 5 0 627 01

Artikelnummer
16 5 0 628 01

Artikelnummer
16 5 0 629 01

Artikelnummer
16 5 0 615 01

Artikelnummer
16 5 0 625 01

Artikelnummer
16 5 0 625 02

Artikelnummer
16 5 0 625 00

Artikelnummer
16 5 0 632 00

Artikelnummer
16 5 0 620 01

Artikelnummer
16 5 0 623 02

Artikelnummer
16 5 0 627 02

Artikelnummer
16 5 0 628 02

Artikelnummer
16 5 0 631 00

Artikelnummer
16 5 0 620 00

Typ A Typ B

Artikelnummer
16 5 2 308 00

Artikelnummer
16 5 0 616 00



Alfons Stelzer GmbH
Am Selder 22 · D-47906 Kempen

Telefon	 +49 · 2152 · 8988-233
Telefax	 +49 · 2152 · 8988-333

info@montec-system.de
www.montec-system.de Eine Marke von

> Einfache Idee
> Hohe Wirtschaftlichkeit
> Systematisierte Fertigungsabläufe
> Fließfertigung
> Unzählige Möglichkeiten
> Extreme Belastbarkeit
> Ergonomisch optimiert
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